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1.1.0.01
TLR

TexHuyeckasn uHcopmaums

OBLAA UHOOPMALIUA:
Koneca ¢ sarHyTbiMu Bnepeg nonaTtkamm
pa3paboTaHbl B nabopatopusix no nocrnegHemy

CcnoBy TEXHUKM. MakcumanbHas
ahheKkTMBHOCTL 40 78% B 3aBUCMMOCTM OT
pasmepa Koneca, [aBreHus "
NPOU3BOAUTENBHOCTH.

XapakrepucTnyeckne KpUBble AeNCTBUTENb-
Hbl NPU UCMONb30BaHNMU HaLWX KOPNYCOB U
BXOOHbIX  KOH(y3opoB Tuna ED 1 Ha
ucnbiTatensHom cteHge [lyHkep cornacHo
craHgaptam DIN 24163 / ISO 5801. (Ons
MacnsHbIX 1 ra3oBbIX rOPemnok: pekomeHgaLmm
Mo koprycy npu 3anpoce.)

MOAOENK:

[MocTaBnsioTcs Kak ogHonoTouHoro (E), Tak u
AByxnoTouHoro (D) Tvna anameTtpom oT @67 Ao
@1000 MM. M3roTasnusatotcst u3
OLyHKoBaHHoro (CeHa3ummp) CTanbHoro nucTa
WM M3 cTanbHoro nucta 6e3 obpaboTku
MOBEPXHOCTW, 3aKaTaHHOE WCMONMHEHWe ¢
YaCTUYHbIM 3aKpPEnNeHNEM.

Ucnonb3oBaHue ot -15°C go 50°C:

COrMacHO KaTarnoXHbIM JaHHbIM.
Ucnonb3oBaHue ot 50°C go 250°C:

NPy  MOHWXEHHOM uucre 0BopoTOoB W ¢
Crorib3oBaHneM cTanbHoi CTynuub
(yTo4HeHwe no 3anpocy).

[Mpu ucnons3osanum ctynuy, 17, 18, 19 3 nerkux
MeTannoB npu 6omnee BbICOKUX TEMNEpPATYpax
HeoBX0MMO yuMTLIBATH TEMNOBOE pacLUMpeHme
Matepuana.

Bo3mMOXHbI  CneupanbHble  UCMONHEHNS  C
ApYrUMW  pa3Mepamu,  CTynauamum ¢
Marepuanamu;

1. AnloMuHMI

2. Hepxasetowas ctanb

3. YepHas nuctoBas cTanb

4. XaponpouHas ctanb

5. MoBbIwWEHHbIE OKPYXHble CKOPOCTH

no 3anpocy. Takxe, noxanyincrta, obpaTute
BHUMaHwe Ha cepuio TS (1.4.0.01).
HanpaBsneHue BpalleHus onpegensetcs npu
B3[Ms4e BO BCAChIBAIOLLYO CTOPOHY Komeca.
[ByxnoTo4Hoe koneco obbl4HO COeAMHSIETCS
C Auratenem, nogo6Ho Komecy C BpalleHUeM
Mo 4acoBOW CTPESKE.

NPUMEHEHMUE:

BeHTUNALUMS, KOHAWLMOHMPOBaHWE, Harpes,
OXNaXOEHWE,  BbITSKHbIE  BEHTUMSTOPSI,
¢hopcupoBaHHble BO30YXOZYBKM,
BCAaCbIBalOLL/E BEHTUNSATOPbI, HarHeTaTeNbHbIE
BEHTUNSATOPbI, BEHTUMNSATOPbI ropsiero
BO34yXa, Neyu v T.4.

Mopaya Bo3gmyxa ANst MacnsHbIX, rasoBbiX M
APYTVX FOpenok.

O6patute BHMMaHHe
Ha oOWWe TEXHUYECKMe MONOXEHUS Ha
crpanunue 0.0.0.01

Technical explanations

GENERAL:

Forward curved blades, developed at our test
rig, to the latest state of the art.

Depending on wheel size, effitiency up to a
maximum of 78%. highest pressures and large
volumes.

Our characteristic curves apply when
utilizing a fan housing made in accordante
with our recommendations, determined in
connection with our fan inlets type ED 1 on a
PUNKER standard test bench in accordance
with DIN 24163 / 1ISO 5801 (casing proposals
and characeristics for oil and gas burners
available on request.)

DESIGN:
Single- and double inlet, @67 to @#1.000mm,
depending on size made from sendzimir
galvaniled steel plate and/or in a welded non
surface-trealed steel plate version partbraced.
For operation from -15°C to 50°C:
see details in catalogue.
For operation from 50°C to 250°C:
at reduced rotational speed (further details
available on request).
In case light metal hubs model 17, 18, 19 are
used for higher temperatures, the material
expansion must be considered.
Special versions with different dimensions, hubs
and materials of construction e. g.:
1. Aluminum
2. Stainless steel
3. Black iron plate
4. Heat resisting steel
5. Higher peripheral speeds

available on request
Direction of rotation is determined by looking
into the suction side of the wheel. Wheel fit of
the double flow wheels generally in the
clockwise rotating wheel.

APPLICATIONS:

Ventilation and air-conditioning fans, heating
cooling and extractor fans, air inlet and exhaust
blowers, induced draught and underblast fans,
industrial fans in general, etc.; oil and gas
burners, induced draught burners. burner fans
etc.

Please, note!

Technical information “fan wheels” page
0.0.0.01

Technische Erlauterungen

ALLGEMEINES:

Vorwartsgekrummte ~ Beschaufelung -
entwickelt auf unserem Priifstand.
Wirkungsgrade je nach RadgroRe bis max.
78%. hochste Driicke und groRe Volumina.
Unsere Kennlinien gelten bei Verwendung
unserer  Spiralgehdusevorschlage in
Verbindung mit unseren Einstromdusen Type
ED 1, ermittelt auf einem PUNKER
Normpriifstand, gemé&R DIN 24163 / 1ISO 5801
(Ol- und Gasbrenner, Gehusevorschldge und
Kennlinien auf Anfrage).

AUSFUHRUNG:
Ein- und doppelflutig von @67 bis @1000 mm, je
nach  GroBe aus  sendzimirverzinktem
Stahlblech  und/oder in  geschweilSter
Ausfiihrung aus Stahlblech ohne
Oberflachenbehandlung zum Teil verstrebt.
Einsatz von -15°C bis 50°C:
siehe Katalogangaben.
Einsatz von 50°C bis 250°C:
bei reduzierter Drehlahl (ndhere Angaben auf
Anfrage).
Bei hoheren Temporaturen ist bei Verwendung
von Leichtmetallnaben Form 17, 18, 19 deren
MaRveranderung zu beachten
Sonderausfithrungen in anderen
Abmessungen, Naben und Werkstoffen wie z.
B.:
1. Aluminium
2. Rostfreier Stahl
3. Schwarzblech
4. Warmfester Stahl
5. Hohere Umfangsgeschwindigkeiten

auf Anfrage
Angabe der Drehrichtung bei Blick in die
Saugseite des Rades; bei doppelflutigen
Laufradern Nabenbund standardmaRig im
rechtsdrehenden Rad.

VERWENDUNG:

Liftungs- und Klimaventilatoren, Heizungs-,
Kihl- und Absauggebldse, Zu- und
Abluftgeblase, Saugzug- und
Unterwindgeblése, Industrieventilatoren
allgemein etc.; Ol und  Gasbrenner,
Saugzugbrenner, Brennerventilatoren etc.

Bitte beachten!

Technische Informationen “Ventilatirrader” Blatt
0.0.0.01
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TLR _133x52 R _E 4 12, 7npumep noa6opa:
T T mn
I 7 anametp @D,
WpUHa nonaTok 52
Hanp: BpaLly B
R=no yacoBoW cTpenke, H
L=npoTunB yacoBoii cTpenkn X
ucnonHexne
E=opHonoTouHoe
cTynuua H
'— nocaflouHblii AuameTp
TLR _133x5 R _E 4  127orderexample: 8 |
T T T T T T Type ’ AT TN £ |
' 2D, S
By . ~ ()
direction of rotation a D° 4
R=clockwise, L=anti-clockwise RN ~ Ly
design; Q S 4+ - 1 U T [a)
E=single flow (S Q
hub model 77
— bore L R
TLR 133x52 R E 4 12,7 ispiel:
- T T T T =2 f ?estellbelsplel.
I ype onpepeneHvie HanpasneHus
| @Dy BpatyeHua (0.5.0.02)
By
Drehrichtun determination of the ‘
R=rechts, L=links direction of rotation
Bauform; (0.5.0.02)
E=einflutig - .
Definition der Drehricht
Nabentype (OQSBIOIZO)H er Drehrichtung
— Nabenbohrung

4

X ObpaTute BHMaHWe Ha BbicTynaloue 6anaHcmpylomne ckobbl X please note projecting balancing cramps! X Vorstehende Wuchtklammern bercksichtigen!

paamepbl koneca cTynuua cTaHgapTHas paGoune napameTpbl
MakcnmMaribHasi CKOpoCTb MOMEHT
Tun 2 D2 B @Do 2 D1 @ d2 z X ca Twvn @ Omax Kr BpaLLleHus, |/|Hep|.ww|-10,3 mMacca, Kr
06/MUH Kr-Mm?
22 11400 0,034 0,05
67 ® 67 27 51 49 10 24 15 20 6 0,007 10100 0,038 0,05
34 8980 0,044 0,06
22 11300 0,053 0,06
27 10050 0,059 0,06
76 76 60 56,5 10 28 15 2o 6 0,007
34 8915 0,068 0,07
42 7915 0,079 0,08
27 10100 0,086 0,08
85e 85 34 69 67 13 30 15 3o 8 0,014 9000 0,099 0,09
42 7980 0,113 0,10
34 8850 0,149 0,10
97 e 97 42 82 78 13 33 2 3o 8 0,014 7870 0,170 0,11
52 6980 0,196 0,12
34 7960 0,243 0,15
108 o 108 42 90 84 16 30 2 40 12,7 0,029 7080 0,273 0,16
52 6280 0,309 0,17
34 7160 0,389 0,18
120 o 120 42 102 96 16 33 2 40 12,7 0,029 6370 0,439 0,20
52 5650 0,490 0,21
42 5750 0,547 0,20
133 e 133 52 115 108 16 36 2 40 12,7 0,029 5100 0,615 0,22
62 4520 0,683 0,24
42 5750 0,555 0,26
133 e 133 52 115 108 25 36 2 5co 16 0,085 5100 0,623 0,28
62 4520 0,691 0,30
e Pe3b6oBOE KpenexHoe oTBepcTUe e Socket screw key hole e Schlissel6ffnung
OnucaHune cTynuubl cM. Ha cTpanuue 4.1.1.01 design of hub see page 4.1.1.01 Nabenausfiihrung siehe Blatt 4.1.1.01
MaTepwan: oUMHKOBaHHas NMCTOBas cTanb material: galvanized sheet steel Material: verzinktes Stahlblech

O cTaHaapTHas cTynuua 6e3 LWNOHOYHOM KaHaBKM o standard type without keyway o Standardausfiihrung ohne Keilnut
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1.1.1.02

TLR

OfHONOTOYHOE
ncnonHeHue

single flow
einflutig

pasmMepbl Koneca CcTynuua ctaHgapTHas paﬁol-wle napameTpbl
MaKkcumarnbHasa MOMEHT a
Twvn @ D2 B 2Do @ D1 @ d2 z X ca Tun @ dmax Kr CKOPOCTb BpalLeHus, nHepuum-10, macca, Kr
06/MUH Kr-Mm 2
a2 5450 0,725 024
1400 | 140 | 52 | 115 | 100 | 16 | 33| 2 4o 127 | 0,029 4850 0,809 0,26
62 4300 0,893 0,28
42 5450 0,734 0,29
1400 | 140 [ 52 | 115 | 100 | 25 |33 | 2 5co 16 | 0,085 4850 0,818 0,31
62 4300 0,002 0,34
42 5880 0,821 0,30
1460 | 146 221 123 | 115 | 25 |33 | 2 5co 16 | 0085 5230 0.913 0,32
62 4640 1,006 0,34
74 4120 1116 0,37
42 5965 1122 0,33
52 5370 1,245 0,36
160e | 160 | 62 | 137 | 120 | 25 |3 | 2 5co 16 | 0,085 4770 1,360 0,38
74 3760 1,152 0,41
82 3340 1,613 0,42
52 5310 1,854 0,43
62 4780 2,030 0,46
1800 | 180 | 74 | 157 | 149 | 25 |40 | 2 5e o 16 0,11 4250 2,241 0,49
82 3345 2,381 0,51
02 2970 2,557 0,53
62 4780 3,755 0,83
74 4300 4134 0,87
2000 | 200 [ 82 | 171 | 161 N e | 2 o . 8:;] 3820 4,387 0,90
92 3390 4,703 0,04
102 3010 5,019 0,98
62 4440 4,995 0,91
74 4000 5,487 0,96
2150 | 215 [ 82 | 187 | 177 | 30 |42 | 2 o - 8:;] 3550 5,815 0,99
92 3150 6,025 1,03
102 2800 6,635 1,07
74 4250 6,262 0,99
82 3820 6,624 1,02
225 | 225 [02 | 196 | 187 gg 2| 2 o ;g 8:;] 3400 7,077 1,06
102 3020 7,528 1,10
14 2675 8,070 115
74 3980 10,74 110
2400 | 240 [82 | 206 | 193 | 25 |38 | 2 5e o 16 0,11 3580 11,49 117
92 3180 12,42 1.24
74 3080 11,03 157
&2 3580 11,77 1,63
240 | 240 [ 92 | 206 | 193 gg 8| 2 g?: . gg 8:2? 3180 12,70 1,71
102 2825 13,64 1,78
114 2505 14.75 187
82 3820 12,85 1.20
250 | 250 [ o2 | 215 | 203 | 25 |38 | 2 5e o 16 0,11 3440 13,87 1,28
102 3055 14,88 1,36
82 3820 13,14 167
92 3440 14,15 1,74
250 | 250 [102 | 215 | 203 | 22 |8 | 2 20am 5 8:2? 3055 15,17 182
114 2715 16,39 1,91
127 2410 17,71 2,01
82 3410 20,42 1,93
92 3070 21,85 2,01
280e | 280 [ 102 | 244 | 233 | 32 |42 | 25 0am 3 8:2? 2730 23,57 2,11
114 2420 25,44 222
127 2150 27,59 2,35

e Pe3b00BOe KpenexHoe oTBepTcune

Onwvcaxune cTynuubl cM. Ha cTpaHuue 4.1.1.01-02

MaTepman: OLUMHKOBaHHaA NMUCToBagd ctarnb

O CTaHgapTHas cTynuua 6e3 LWNOHOYHOW KaHaBKu

m CO LUMOHOYHOW KaHaBKOW

e Socket screw key hole

design of hub see page 4.1.1.01-02
material: galvanized sheet steel

O standard type without keyway
m with keywey

e Schllssel6ffnung

Nabenausfiihrung siehe Blatt 4.1.1.0-02
Material: verzinktes Stahlblech

o Standardausfiihrung ohne Keilnut
m mit Keilnut
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400x183 npumep nogbopa:
T ™mn x
[ 7 anametp @D,
WpUHa nonaTok 52 T
Hanp: BpaLl
R=no yacoBoW cTpenke,
L=npoTunB yacoBoii cTpenkn
ncnonHeHne
E=opHonoTouHoe
crynuua
'— nocaflouHblii AuameTp

17,18,19

TLR _400x183 0 order example:
—F
@D,
B.

—Il_
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2
direction of rotation
R=clockwise, L=anti-clockwise
design;

E=single flow

hub model L R

— bore

@D2
@Do
o

N
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X
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@
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Bestellbeispiel:
Type

@Dy

B> ]
Drehrichtun determination of the ‘

R=rechts, L=links direction of rotation
Bauform; (0.5.0.02)
E=einflutig - .

Definition der Drehrichtun -
Nabentype (0.5.0.02) 9
— Nabenbohrung

@D
Qdmax

onpepenexue HanpasneHna
BpatyeHua (0.5.0.02)

z he

X ObpaTute BHMaHWe Ha BbicTynaloue 6anaHcmpylomne ckobbl X please note projecting balancing cramps! X Vorstehende Wuchtklammern bercksichtigen!

pasmMepebl Koneca CcTynuua ctaHgapTHas paﬁo‘-WIe napameTpbl
MakcumarnbHasa MOMEHT
Tun @ D2 B he @Do @ D1 @ d2 z X ca Tun @ dmax KT CKOPOCTb BpaLLeHus, nHepLumn, mMacca, Kr
06/MyH Kr m?
103 2425 0,035 2,15
115 2150 0,037 2,27
315 | 315 [128 | 3 | 270 | 256 42 | 38| 25 3_6 30 0,24 1910 0,040 2,39
143 1700 0,043 2,54
163 1515 0,047 2,73
103 3030 0,035 2,28
115 2730 0,038 2,39
315 | 315 [ 128 | 3 | 270 | 256 65 | 38 | 25 1_7 .‘;’an 0,38 2425 0,040 2,52
143 2150 0,043 2,66
163 1910 0,047 2,85
115 2150 0,055 2,62
128 1910 0,059 2,75
355 | 355 | 143 | 3 | 310 | 2055 | 42 | 42| 25 3_6 30 0,24 1695 0,063 2,01
163 1505 0,069 312
183 1345 0,075 3,33
115 2690 0,055 2,74
128 2420 0,059 2,88
355 | 355 [ 143 | 3 | 310 | 2055 | 65 | 42 | 25 1_7 .4325n 0,38 2150 0,064 3,04
163 1910 0,069 3,25
183 1695 0,075 3,46
128 1910 0,090 3,27
143 1695 0,096 3,45
400 | 400 [ 163 | 3 | 345 | 327 42 | 38| 25 3_6 30 0,24 1505 0,104 3,60
183 1340 0,113 3,93
203 1195 0121 417
128 2390 0,110 4,07
143 2150 0,118 4,29
400 | 400 [ 163 | 3 | 345 | 327 65 38| 25 | .4325n 0,38 1910 0,128 4,59
183 1695 0,139 5,89
203 1505 0,149 5,19

Onwucaxune cTynuubl cM. Ha cTpanuue 4.1.1.01,
4.1.1.03

Martepwuan: ounHKoBaHHasi NMCToBas cTanb

m CO LUMNOHOYHON KaHaBKOW

Design of hub see page 4.1.1.03, 4.2.1.01
material: galvanized sheet steel
= with keyway

Nabenausfiihrung siehe Blatt 4.1.1.03, 4.2.1.01
Material: verzinktes Stahlblech
= mit Keilnut

o 1) with direct starting
asynchronous motors 25,5 kW

(if necessary please, ask for further details
when ordering)

o 1) Bei Direkteinschaltung von
Drehstromasynchronmotoren =2 5,5 kW

® C MNpsIMbIM MYCKOM aCUHXPOHHOro MoTopa 25,5 kB ) )
(gegebenenfalls bitte Riickfrage bei Bestellung).

(oononHuTenbHas nHdopmaums nNo 3anpocy)
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pasmepsbl koneca cTynuua cTaHgapTHas pabouyne napameTpbl
MakcumanbHas YGDEDT
Tun 2D2 B he @Do 2 D1 2 d2 z X ca Tun @ dmax Kr ckopoctb MHepuuun, mMacca, Kr
BpaLleHus, |
06/MYH
143 1700 0,144 4,00
163 1510 0,156 4,26
450 | 450 [ 183 | 3 | 305 | 378 | 42 |42| 25 | 30 0,24 1335 0,168 453
203 1190 0,180 4,79
228 1060 0,194 5,12
143 2120 0,177 4,96
163 1910 0,192 5,29
450 | 450 [ 183 | 3 | 305 | 378 | e5 |42| 25 | V R I 1700 0,207 5,61
203 1510 0,221 5,94
228 1335 0,240 6,36
164 1910 0,344 8,46
184 1720 0,369 8,93
500 | 500 | 204 | 3 | 426 | 400 g |38 | 25 | | 5D, | ose 1530 0,394 9,40
229 1360 0,425 9,99
254 1200 0,456 10,6
184 1535 0,545 10,3
204 1365 0,581 10,8
560 560 229 4 486 463 84 42 2,5 1-8 .5252> 0,86 1210 0,625 11,4
254 1075 0,668 12,1
284 955 0,721 12,9
204 1210 0,979 15,9
229 1075 1,054 16,8
6300 | 630 | 254 | 4 | 546 | 511 g4 |38 | 25 | | Do | oge 955 1,130 17,7
284 ¢ 850 1,276 19,6
319 ¢ 760 1,384 20,8
229 1075 1,554 19,7
254 955 1,662 20,7
710 o 710 284 4 626 590 84 42 2,5 1.8 .525 2) 0,86 850 1,792 21,8
319 ¢ 755 2,030 24,2
359 ¢ 675 2,205 25,8
254 ¢ 955 2,605 28,8
284 ¢ 845 2,788 30,2
800 o 800 319 ¢ 4 690 640 105 38 2,5 1-9 .65553) 2,33 750 3,001 31,8
359 ¢ 670 3,245 33,6
404 « 595 3,521 35,6
284 ¢ 850 4,112 34,3
319 ¢ 755 4,417 36,0
9000 | 900 [ 359 | 4 | 7895 | 7405 | 105 |42 | 25 | 0| 8. | 233 670 4,766 38,0
404 ¢ 595 5,159 40,3
454 « 530 5,595 42,8
319 ¢ 765 6,186 40,6
359 ¢ 680 6,674 42,9
1000 o 990 404 ¢ 4 880 830,5 105 48 2,5 1.9 .65553) 2,33 600 7,222 45,5
454 ¢ 480 7,834 48,4
504 ¢ 430 8,445 51,2
OnucaHune cTynuubl cM. Ha cTpaHuue 4.1.1.03, Design of hub see page 4.1.1.03, 4.2.1.01 Nabenausfiihrung siehe Blatt 4.1.1.03, 4.2.1.01
4.21.01 material:galvanized sheet steel Material verzinktes Stahlblech
MaTepuan: ouuHKoBaHHasi TMCToBasi cTanb + provided with several bracings + zusitzlich verstrebt
4 OCTaBnSIOTCS C HECKOMbKUMM ckoBGamm :V\X/Ilt 2 if;a:;ffener : 2:: Egilt::fheibe
: EOHZK::F'?;S:O);T;:(;;;S“ o 1) 2) 3) with direct starting o 1) Bei Direkteinschaltung von
® C NPsIMbIM NMYCKOM aCUHXPOHHOrO MoTopa 25,5 kB gsynchronous O S o kW Drehstromasynchrjonmc_)ltoren » 5’5. KW-7.5- 11 kW
' (if necessary please, ask for further details (gegebenenfalls bitte Riickfrage bei Bestellung).
-7,5- 11 kB (gononHuTensHas nHdopmauus no when ordering)

3anpocy)
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BI
‘I%_R _G|_7><56_=_ R D 2 6 :E:Mep nop6opa: Y "
7 anametp @D,
I WpUHa nonaTok 52
Hanp BpaLLy
R=no yacoBoW cTpenke, iﬁs @T I ,L
L=NpoTM1B YacoBOII CTPEsKN = 1
nCnonHeHve ' y
E=opHonoTouHoe | x
crynuua
'— nocaflouHblii AuameTp X 1
TLR  67x56 R D 2 6 . £
IR _& X R $;crj§r example: e — Rl |
T 2D, [/
[ B,
direction of rotation o o
R=clockwise, L=anti-clockwi PR . —
descigorﬁ; wise, L=anti-clockwise D D e e Q
E=single flow Q Q Q
hub model
— b(l;remo ¢ L R _8
D'-_R _'6_7X5§'_ R D _2 6 Bestellbeispiel: Q
I I Type onpepeneHvie HanpasneHus
EDZ BpatieHus (0.5.0.02)
2 I
R st
Bauform; (0.5.0.02) \
E=einflutig Definition der Drehrichtung
Nabentype (0.5.0.02) =
— Nabenbohrung
Ls Y4
B
X O6paTnTe BHMMaHWe Ha BbiCTynalolme 6anaHcupyiowye ckobbl X please note projecting balancing cramps! X Vorstehende Wuchtklammern bercksichtigen!
Koneca nof6vpatoTca B COOTBETCTBUM C aHANOrMYHbIM Wheel fit normally in the clockwise turning  Nabenbund standardméRig im rechtsdrehenden Rad
O[iHOMOTOYHBIM KONECOM C BPaLLeHNEM MO YaCcOBOW CTpenke wheel
pa3mepsbl koneca cTynuua cTaHgapTHas paboumne napameTpbl
MakcumanbHas
CKOPOCTb RIS
Twun @ D2 B’ B @Do @ D1 @ d2 Ls z X ca Twn @ dmax Kr nHepumnn-10; macca, Kr
BpaLleHus, T
06/MUH
46 23,4 11400 0,066 0,08
67 o 67 56 28,4 51 49 10 5 24 1,5 20 6 0,007 10100 0,074 0,09
68 34,4 8980 0,084 0,11
46 23,4 11300 0,101 0,10
56 28,4 10050 0,114 0,11
76 o 76 60 56,5 10 5 28 1,5 20 6 0,007
70 35,4 8915 0,132 0,13
86 43,4 7915 0,152 0,14
56 28,4 10100 0,164 0,13
85 e 85 70 354 69 67 13 45 | 30 1,5 3o 8 0,014 9000 0,189 0,15
86 43,4 7980 0,217 0,17
70 35,4 8850 0,280 0,17
97 e 97 86 43,4 82 78 13 85 | 33 2 3o 8 0,014 7870 0,321 0,19
106 | 53,4 6980 0,373 0,22
70 35,4 7960 0,415 0,22
108 o 108 86 43,4 90 84 16 9 30 2 40 12,7 0,029 7080 0,474 0,24
106 | 53,4 6280 0,546 0,27
86 43,4 7160 0,668 0,27
120 o 120 106 | 53,4 102 96 16 9 33 2 40 12,7 0,029 6370 0,768 0,30
126 | 63,4 5650 0,869 0,34

* MexXLeHTpoBOe paccTosiHMe U NOCcafouHbIN
[vaMeTp AOMKHbI BbITb PAaCCMOTPEHbI B
COOTBETCTBUU C MaKCMalbHbIMU CKOPOCTAMU
BpaweHua

e Pe3bb0BOE KpenexHoe oTBepcTe

OnucaHune cTynuubl cM. Ha cTpaHuuax 4.1.1.05
MaTepwuan: ouMHKkoBaHHasi NMCToBas cTanb

0 cTaHaapTHas cTynuua 6e3 WNOHOYHO KaHaBKu

* Bearing distance and shaft diameter are

to be checked with view to cri ical speeds.

e Socket screw key hole

design of hub see page 4.1.1.05
material: galvanized sheet steel

o standart type without keyway

* Lagerabstand und Wellendurchmesser sind
auf kritische Drehzahlen zu Gberprifen.

e Schlussel6ffnung

Nabenausflihrung siehe Blatt 4.1.1.05
Material: verzinktes Stahlblech

o Standardausfiihrung ohne Keilnut
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1.1.1.06
TLR ABYyNnoToYyHoOe

NCMNONHeHne
double flow
doppelflutig

paamepb! korneca

cTynuua ctaHgapTHas

paboune napameTpbl

MakcuManbHas e ——
Twn 2 D2 B’ B 2D0 | D1 2 d2 L3 z X ca Twn 2 dmax Kr o nHepuun-10, macca, Kr
BpaLleHus, -
06/mMyH
86 43,4 5750 0,922 0,30
133 e 133 106 53,4 115 108 16 9 36 2 40 12,7 0,029 5100 1,059 0,34
126 63,4 4520 1,195 0,37
86 43,5 5450 1,305 0,38
140 o 140 106 53,5 115 109 16 12 | 33 2 5co 16 0,029 4850 1,473 0,43
126 63,5 4300 1,641 0,47
86 43,5 5880 1,456 0,45
106 53,5 5230 1,640 0,49
146 o 146 126 635 123 115 25 12 | 33 2 5co 16 0,085 2640 1824 053
150 75,5 4120 2,046 0,58
86 43,5 5965 1,982 0,50
106 53,5 5370 2,227 0,54
160 o 160 126 63,5 137 129 25 12 | 36 2 5co 16 0,085 4770 2,473 0,59
150 75,5 3760 2,767 0,64
166 83,5 3340 2,964 0,68
106 53,5 5310 3,275 0,64
126 63,5 4780 3,627 0,69
180 o 180 150 75,5 157 149 25 13 | 40 2 5e o 16 0,11 4250 4,049 0,76
166 83,5 3345 4,330 0,80
186 93,5 2970 4,682 0,85
126 63,5 4780 6,236 0,92
150 75,5 4300 6,994 1,01
30 5e o 16 0,11
200 o 200 166 83,5 171 161 25 13 | 38 2 2em 20 031 3820 7,500 1,07
186 93,5 3390 8,131 1,15
206 | 103,5 3010 8,763 1,22
150 75,5 4250 10,57 1,18
166 83,5 3820 11,29 1,24
225 e 225 186 93,5 196 187 gg 13 | 42 2 251eeD. ;g 8;1 3400 12,19 1,33
206 | 103,5 3020 13,10 1,41
230 | 1155 2675 14,18 1,51
166 83,5 3820 23,12 2,14
186 93,5 3440 25,15 2,30
42 20am 30 0,56
250 o 250 206 | 103,5 | 215 203 30 17 | 38 2 2em 20 031 3055 27,19 2,45
230 | 1155 2715 29,63 2,63
256 | 128,5 2410 32,27 2,83
186 95 3410 36,51 2,60
206 105 3070 39,38 2,77
42 20am
280 o 280 230 117 244 233 30 17 | 42 2,5 2(1)2 . gg gg? 2730 42,82 2,97
256 130 2420 46,55 3,19
289 145 2150 50,85 3,44

* MexXuUeHTPOBOe pacCcTOsHUE 1 NMOCaA04HbIN
OMaMeTP OOIMKHbI GbiTb PACCMOTPEHbBI B
COOTBETCTBUM C MaKCMMarbHbIMU CKOPOCTSAMM
BpaLLeHns

e Pe3bb0oB0OE KpenexHoe oTBepcTue

OnucaHne cTynuubl cMm. Ha cTpaHuue 4.1.1.05-06
MaTepwuan: ouMHkoBaHHas NMCToOBas cTanb

O cTandapTHas cTynuua 6e3 LUNOHOYHON KaHaBKn
m CO LUNOHOYHOW KaHaBKOM

* Bearing distance and shaft diameter are
to be checked with view to cri ical speeds.

e Socket screw key hole

design of hub see page 4.1.1.05-06
material: galvanized sheet steel

o standard type without keyway
m with keyway

* Lagerabstand und Wellendurchmesser sind
auf kritische Drehzahlen zu tberprifen.

o Schliissel6ffnung

Nabenausfiihrung siehe Blatt 4.1.1.05-06

Material: verzinktes Stahlblech

o Standardausfiihrung ohne Keilnut

m mit Keilnut
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Y . ABYMOTOYHOE
Punker GmbH 000 “Ckat TexHONoAXu VCTONHeHne
Postfach 1406 - Niewark 1 r. MockBa, yn. Méparumosa double flow
D-24334 Eckernférde a.31, kopn. 50, opnc 611 )
Tel. (043 51) 4 72-0 Fax (043 51) 472 74 Ten./dakc (495) 663-73-29 doppelflutig
www.punker.de www.scat-technology.ru
TLR _315x292 R D 17 42 npumep nogbopa:
T T ™mn
7 anametp @D,
WpUHa nonaTok 52 —
Hanp BpaLL = B
R=no yacoBoW cTpenke,
L=npoTunB yacoBoii cTpenkn
ucnonHexne
E=opHonoTouHoe
cTynuua
'— nocaflouHblii AuameTp
TLR 315x292 R D 17 42 order example:
i s A E— — (V9 P AT P
[ | @D,
[ B,
direction of rotation ] o =
R=clockwise, L=anti-clockwise RS S o) [a) [ By
design; & @ &
E=single flow _
hub model x
— bore L R g ~
TLR _315x292 R D 17 42 Bestellbeispiel: o O
T T T Type onpegeneHye HanpasneHms Q Q
@Dy BpatieHus (0.5.0.02)
L B, 36
Drehrichtun determination of the ‘
R=rechts, L=links direction of rotation
Bauform; (0.5.0.02)
E=einflutig Definition der Drehrichtung
Nabentype (05.0.02) E
— Nabenbohrung
, Ls
BI

X O6paTnTe BHMMaHWe Ha BbiCTynalolme 6anaHcupyiowye ckobbl X please note projecting balancing cramps! X Vorstehende Wuchtklammern bercksichtigen!

Koneca nof6vpatoTca B COOTBETCTBUM C aHANOrMYHbIM Wheel fit normally in the clockwise turning  Nabenbund standardméRig im rechtsdrehenden Rad

O[JHOMOTOYHbIM KOJIECOM C BPaLEHNEM MO YaCOBOW CTPeNKe wheel
pa3mepbl koneca cTynuua ctaHgapTHast pabouve napameTpbl
MakcumarnbHast
MOMEHT
Tun 2 D2 B' B 2Do @ D1 @ d2 z X ca Tun @ dmax Kr CIIeAL VHepLuuK, macca, Kr
BpaLleHus, L
06/MuH

212 107 3030 0,064 3,55
236 119 2730 0,069 3,78

315 315 262 132 270 256 42 38 2,5 36w 30 0,24 2425 0,074 4,02
292 147 2150 0,080 4,31
332 167 1910 0,088 3,69
212 103 3030 0,070 4,57
236 115 2730 0,075 4,8

315 315 262 128 270 256 65 38 2,5 17m 42 0,79 2425 0,080 5,05
292 143 2150 0,086 5,34
332 163 1910 0,094 5,72
236 119 2690 0,100 4,31
262 132 2420 0,108 4,59

355 355 292 147 310 295,5 42 42 2,5 36m 30 0,24 2150 0,117 4,90
332 167 1910 0,128 5,33
372 187 1695 0,140 5,75
236 115 2690 0,111 5,87
262 128 2420 0,118 5,15

355 355 292 143 310 295,5 65 42 25 17m 42 0,79 2150 0,127 6,46
332 163 1910 0,139 6,89
372 183 1695 0,150 7,31
262 128 2390 0,225 8,15
292 143 2150 0,241 8,60

400 400 332 163 345 327 65 38 2,5 17m 42 0,79 1910 0,262 9,20
372 183 1695 0,282 9,79
412 203 1505 0,303 10,4
292 143 2120 0,354 9,93
332 163 1910 0,384 10,60

450 450 372 183 395 378 65 42 2,5 17m 42 0,79 1700 0,413 11,20
412 203 1510 0,443 11,90
462 228 1335 0,480 12,70

* Bearing distance and shaft diameter are
to be checked with view to cri ical $peeds.

* Lagerabstand und Wellendurchmesser sind
auf kritische Drehzahlen zu Gberprifen.

* MeXUeHTpoBOe pacCTOsIHUE U NOCaA0YHbIN
OVaMeTp AOMKHbI GbITb PACCMOTPEHBI B
COOTBETCTBUW C MaKCUMarbHbIMU CKOPOCTSIMU
BpaLleHus

design of hub see page 4.1.1.07, 4.2.1.01
material: galvanized sheet steel

Nabenausflihrung siehe Blatt 4.1.1.07, 4.2.1.01
Material: verzinktes Stahlblech

OnucaHuWe cTynuubl cM. Ha cTpaHuuax 4.1.1.07,
4.2.1.01
MaTepuan: ounHKkoBaHHasi NMCToBas cTanb

® CO LUMNOHOYHOW KaHaBKOM m mit Keilnut

m with keyway
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Tel. (043 51) 4 72-0 Fax (043 51) 472 74 Ten./dakc (495) 663-73-29 doppelflutig
www.punker.de www.scat-technology.ru
pasmepbl koneca cTynuua cTaHaapTHas pabouvne napameTpbl
MakcumanbHas MOMGHT
Tun o D2 B' B oDo 2 D1 2 d2 z Xca | Tun @ dmax Kr B(;:)Kaou‘_)lgﬁL:, VIHeleIZIIVI, macca, Kr
06/MUH KM
334 164 1910 0,685 16,60
374 184 1720 0,734 17,50
500 500 414 204 426 400 84 38 | 25 | 18m 55 1,4 1530 0,783 18,50
464 229 1360 0,844 19,70
514 254 1200 0,906 20,80
376 184 1535 1,090 20,20
416 204 1365 1,161 21,30
560 560 466 229 486 463 84 42 | 25 | 18m 55 1.4 1210 1,249 22,60
516 254 1075 1,336 23,90
576 284 955 1,442 25,40
416 204 1210 1,957 27,80
466 229 1075 2,108 29,60
630 630 516 254 546 511 84 38 | 25 | 18m 55 1,4 955 2,260 31,30
576 ¢ 284 ¢ 850 2,581 35,20
646 ¢ 319 ¢ 760 2,796 37,80
466 229 1075 3,108 34,20
516 254 955 3,324 36,20
710 710 576 284 626 590 84 42 | 25 | 18m 55 1.4 850 3,583 38,60
646 ¢ 319 ¢ 755 4,068 43,60
726 ¢ 359 ¢ 675 4,417 46,60
5164 254 ¢ 955 5,252 46,80
576 ¢ 284 ¢ 845 5,619 49,50
800 800 646 ¢ 319 ¢ 690 640 105 | 38 | 25 | 19m 65 2,78 750 6,046 52,70
726 + 359 ¢ 670 6,535 56,30
816 ¢ 404 ¢ 595 7,086 60,40
576 ¢ 284 ¢ 850 8,289 57,70
646 ¢ 319 ¢ 755 8,899 61,20
900 900 726 ¢ 359 ¢ 789,5 | 740,5 105 | 42 | 25 | 19m 65 2,78 670 9,597 65,30
816 ¢ 404 « 595 10,380 69,80
916 ¢ 454 ¢ 530 11,260 74,80
646 ¢ 319 ¢ 765 12,440 70,40
726 + 359 ¢ 680 13,420 75,00
1000 | 990 816 ¢ 404 ¢+ 880 830,5 105 | 48 | 25 | 19m 65 2,78 600 14,520 80,20
916 ¢ 454 ¢ 480 15,740 85,90
1016 ¢ 504 ¢ 430 16,960 91,60
* MeXXLIEHTPOBOE PACCTOSIHUE U NOCAA0YUHbIi * Bearing distance and shaft diameter are * Lagerabstand und Wellendurchmesser sind
anameTp JOSKHbI ObITb PACCMOTPEHbI B to be checked with view to cri ical speeds. auf kritische Drehzahlen zu Uberprifen.
COOTBETCTBUM C MaKCUMarnbHbIMU CKOPOCTSIMU
BpaLleHus
OnwcaHue cTynuubl CM. Ha cTpaHuuax 4.1.1.07 Design of hub see page 4.1.1.07 Nabenausfiihrung siehe Blatt 4.1.1.07
MaTepuan: ouMHKOBaHHas NMCToBas CTanb material: galvanized sheet steel Material: verzinktes Stahlblech
¢ NOCTaBMAKTCA C HECKOMbKAMI cKoBamm + provided with several bracings ¢ zusétzlich verstrebt

W CO LUMOHOYHOW KaHaBKow m with keyway = mit Keilnut



